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Mikro baski icin gelismis miirekkep pliskiirtmeli
inkjet teknolojisi

Bes kata kadar daha fazla calisma suresi ile tel ve kablo
uygulamalarinda hat verimliligi artar

Bir cok tiretim tesisi, verimliligi ve karliigi en iist diizeye
cikarmak icin gereksiz atik ve maliyetleri ortadan kaldirarak
iiretimi sadelestirmenin yollarini ariyor. Tel ve kablo
ureticileri acisindan da durum farkli degil, dolayisiyla
maksimum ¢alisma suiresini ve karlihgi saglamak amaciyla,
hat icin satin alinan her ekipmanin zorlu kriterleri karsilamasi
gerekir. Ayrica, son derece kiigiik boyutlu metinleri baski
kalitesinden 6diin vermeden ¢ok yiiksek hizda uygulamalari
da sarttir.

Yiksek CozUnurluklt Murekkep Puskuartmeli InkJet (ClJ) baskidaki
son yenilikler, ge¢miste tel ve kablo Ureticileri i¢in sorun yaratan
beklenmedik kullanim disi kalma olaylari olmadan, kalite isaretli
artintin yiksek hizda Uretilmesini saglayarak bu zorluklar giderir.
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Icinde bulundugunuz pazar
bluylimeye devam ettiginden,
hattinizin, operasyonel ve
finansal hedeflerinize
ulasmaniza yardimci olan en
son teknolojiye sahip
oldugundan emin olun

Cok sayida yazici bakimi olayi, hem
planli hem de beklenmedik olanlar,
genellikle tel ve kablo sektorlerinde
verimliligi etkiler. Gelismis Yuiksek
Cozuniirliikli InkJet teknolojisi,
mekanik ve ilk nesil degisken baski

yontemlerine kiyasla bir asama
degisimini temsil etmektedir.
Bugiiniin baski teknolojileri, hat durus
suresini ve malzeme israfini azaltmak
icin planli bakimlar arasindaki
ortalama siireyi uzatirken, yazici
giivenilirligini ve kalitesini artirmaya
yardimci olur.

Yeni nesil InkJet yazicilar, ¢alisma sdresinin
(bu belgede, yazici kafasinin temizlenmesi
gibi gerekli bakimlar arasindaki ortalama
aralik olarak tanimlanmaktadir) ilk nesil
InkJet teknolojisine kiyasla bes kata kadar
uzadigini gostermistir. Buna ek olarak,
Yiksek CozUnUrlUklG yazicr kafalar igin
yapilan son yenilik, mimkun olan en
kucuk metin yUksekligine sahip 0,6 mm’lik
kodlarin tam olarak okunabilmesini saglar.




Kod icerigi ve baski
ortaminda dikkate
alinmasi gerekenler

Uzun ve sarmal kod

Tel ve kablolarin Gzerine yapilan baski ve markalama
islemlerinin farkli nedenleri vardir. Ureticilerin parca
numaralarini, parti kodlarini ve Gretim tarihlerini
bilmeleri gerekir. Bazi kodlar, malzemenin bilesimi,
elektrik yalitim derecesi ve yangina dayaniklilik bilgileri
gibi yasal gereksinimleri karsilamak icin gereklidir.

Digerleri, Grin dlcimune ve
kurulumuna yardimci olur. Bazi
markalama islemleri de, Griine
Ureticinin adinin ve logosunun
islenmesinde birincil yontem
olarak kullanilr.

BltUn bunlar drdndn kalitesi, uyumlulugu, izlenebilmesi
ve markasinin belirlenebilmesi icin gereken birgok

baskidir. Urtinlerin Gizerine baski yapmanin ve Grinleri
markalamanin nedeni ne olursa olsun bu bilgilerin,
cesitli renklerdeki yuzeylerin Gzerinde gérindr olmasi ve
Grdndn sarilmasi, depolanmasi ve kurulumu sirasinda
etrafina bulasmadan ve ¢cikmadan surtinmeye dayanikli
olmasi gerekir. Ancak oncelikle, kodlarin Grintn
lUzerinde yer almasi saglanmalidir.



S\ N

Zorlu bir is

Big Market Research'e gore, 2014 yilindan 2018 yilina kadar
olan dénemde tel ve kablo sektériinde %8,3 oraninda blylime
ongorulmektedir. Buna ek olarak Market Watch, kuresel kablo
endustrisinde 2014 yilinda 205 milyar dolar olan buyuklugin
%7,7'lik bir yillik bilesik blylme oraniile 2019 yilinda 297 4
milyar dolara ulasacagini tahmin etmektedir. Iste bu, iyi bir
haber.

Bundan daha iyi haber olamaz. Ekstriizyon isleri cok pahali
operasyonlardir; Kuzey Amerika Endustri Siniflandirma Sistemi
istatistiklerine gore tel cekme ve yalitim s6z konusu
oldugunda, ABD Uretim ortalamasinin Gg katindan daha
pahalidir. Maliyetin blyk bir bolimand, treticilerin bir miktar
denetleme olanagina sahip oldugu hammadde maliyetleri
olusturur. Urlin, Gretim hattindan ¢iksin veya cikmasin, iscilik
maliyetlerinin 6denmesi gerekir ki bu da ariza strelerinin
onemli bir kayip oldugu anlamina gelir. Bunun yani sira, Gretim
ekipmanlarinin yiksek maliyetleri de énemli bir rol
oynamaktadir.

Cikan sonug cok aciktir: Calisma stresini maksimuma ¢ikarmak
ve genel Uretim maliyetlerini minimuma indirmek icin, yeni
ekipman yatirimlarinin dretim verimliligini artirmasini saglayin.
Ekstriizyon, sarma ve diger "temel siregle" ilgili makinelere
odaklanmak dogal ise de, kodlama ve isaretlemelerin de bakr,
recine ve diger malzeme girdileri kadar GrinUn bir pargasi
oldugunu dustnebilirsiniz. Ayrica, baski ve markalama sistemi
dizgUn ¢alismadigi takdirde Uretim hattinin bosta kalacagini
unutmayin.

Zorlu calisma ortami

Tel ve kablo Gretimindeki ¢alisma ortami, baski isini hicbir sekilde
kolaylastirmamaktadir. Tesisler genellikle hem mevsimsel, hem de ginluk
buytk degisimlerin olabilecegi dis hava kosullarina maruz kalmaktadir. Ortam,
sicak ve kurudan soguk ve nemliye kadar degiskenlik gésterebilmektedir.

Yiksek tretim hizlan, baski isini zorlastirmaktadir. Uriniin capina bagl olarak
hat hizlari dakikada bin fiti asabilmektedir. Yuksek hizda hareket eden Griin
islenirken, statik elektrik sorun haline gelmektedir. Ayrica baski isi genellikle, son
derece sicak ekstriizyon ¢ikisinin oldukca yakininda yapilmaktadir.

Bu nedenle, baski ¢c6zUmunun gug ve degisken kosullar altinda gvenilir bir
sekilde calismasi gerekir. Ayrica, beklenmedik kesintiler s6z konusu olmadan
yUksek Uretim hizlarina uyum saglamalidir. Yazici her hangi bir nedenle ariza
yaparsa, sire¢ tamamlanana kadar ekstrizyon veya hat durdurulmaz. O zaman
da Ureticinin karsisina Uretim hattinin ¢calismamasi, malzemenin yeniden
islenmesi ve 1skartaya ¢ikmasi gibi sorunlar ¢ikacaktir. Bu durumun neden
olacagi maliyetler, olay basina birkag yiz dolardan baslayip birkag bin dolara
kadar ulasabilmektedir.




Eski yazicilardan

kaynaklanan performans
ve bakim sorunlari

Cogunlukla, calisma sirasinda
aksayan “sey”eskiyen bir baski
cOzUMUdUr. Sicak damgalama,
temasla uygulanan rulolu ve
tamponlu baski gibi zamani ge¢cmis
isaretleme yontemleri neredeyse
surekli bakim gerektirir. Ayrica bu
cozumler, kablonun her metresine
farkl bir isaret koyma gibi degisken
baski islemlerinin glvenilir bir sekilde
yaplimasina olanak tanimaz.
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Yazicilar taahhiitlerini yerine getirmediginde

Bu eski baski yontemleriyle, tarih degisikligi gibi kolay bir is bile zahmetli
degisim faaliyetleri gerektirir. Daha da kotusd, retilen kodlar genellikle distk
kalitede olur ve zor okunur, bu da musterinin kodlanan Griintin gergek kalitesini
algilayisini olumsuz etkileyebilir.

ilk nesil InkJet teknolojileri, daha eski analog ydntemlere oranla bir gelisme
olarak kabul gérmstdr. Hat yoneticisi sadece bir digmeye basarak dijital olarak
kaydedilmis bir kodu hemen alip degisiklik yapma stresini azaltmaktadir.

Yine de bu ilk nesil yazicilar, tel ve kablo tretimindeki gibi zorlu ¢alisma
ortamlari igin bir takim dezavantajlara sahiptir. Cok sayida yazici bakimi olayi,
hem planli hem de beklenmedik olanlar, verimliligi ciddi 6lgide etkileyebilir.

ilk nesil ClJ'ler, acik sivilanin getirdigi kirlenmenin veya yazici kafasindaki hava
girisinin neden oldugu puskdrtme uclari tikanmasi gibi sorunlari da
beraberinde tasir. Bu kosullardan herhangi biri, dijital baski makinesinin, insan
sag telinin yaklasik Ugte biri capinda olan yazici kafasi psktrtme uclarinda
tikanmaya neden olabilir. En kiigUk pargaciklar dahi bu puskirtme uglarini
tikayabilir. Artik yazici aniden yUksek kaliteli kodlama yazdirmamaya baglar.
Hatta kodlar basilamayabilir. Statik elektrik ve ylksek hizdan kaynaklanan
sigramalar, yazici kafasinin tikanmasiyla sonuglanabilecek marekkep
birikmelerine yol acabilir.



Tiim havalar ayni degildir

Cogunlukla Gzerinde durulmayan bir gtvenilirlik
faktorl de, eski InkJet yazicilar kullanilirken
tesislerdeki hava kompresorlerinin hat durus
sliresinin artmasina neden olabilecegidir.

Yazicilar iki temel nedenden dolayi pozitif hava
basincina ihtiyag duyar: mirekkebin yazicida akis
halinde olmasi ve yazici kafasinin temiz kalmasi.
Eski yazicilar, yalnizca tesislerdeki hava kompresori
sistemlerine baglanmak tizere tasarlanmigslardi.

Hava kompresdrlerinin ¢alismasi icin genel olarak
yaglanmalari gerekir. Bu yag, kolaylikla yaziciya giden
havayi kirletebilir ve mirekkeple temas edebilir.

Bu yag, baski ve markalama islerinde kullanilan
murekkeplerle tamamen uyumsuzdur. Ayrica
kompresdr asir nemli hava aliyorsa, hava borularinda
yogunlasma meydana gelip murekkebe su karisabilir.

Yeni nesil InkJet yazicilar, mirekkep ve yazici kafasini
tesisteki havada mevcut olabilen kirlilikten arindiran
dahili hava kompresyon sistemini kullanarak bu
sorunu ortadan kaldirir.

Dusuik teknolojiye sahip yazicilara bakim yapmanin
yiiksek maliyeti

Ongorilemeyen tretim kesintilerini dnlemek amaciyla, hat yoneticileri stirecler arasinda
duzenli olarak yazici bakimlari yaptirir. Tabi bu da, SKU'lar (stok tutma birimleri) arasindaki
gegisleri yavaslatarak verimliligi olumsuz etkiler.

Buna ek olarak bu bakimlar, bu tur eski teknolojilerde, olasi sorunlari da beraberinde
getirir. Sik¢a yapilan murekkep degistirme gibi kolay bir is bile, 5nemli sonuglar
dogurabilecek sekilde karmasik bir hale gelebilir. Eski ClJ yazicilarda mirekkepler ve
tamamlayici ¢ozlcuUler tanklarda tutulur. Bu pahali sivilarin etrafa sacilip her seyi berbat
etmesi olasiliginin yani sira, mirekkep ve ¢dztcUlerin yanlhs kanistinimasi, hatta yaziclya
yanlis murekkep konulmasi olasiligi da vardir. Boyle bir karisiklik gerceklestigi sirada, ne
yazik ki hasar da olusur.

Sadece tankin kapaginin agilmasi dahi potansiyel sorunlar getirir. Uretim kosullarinin
gUglukleri g6z dniine alindiginda, kapaklardaki toz ve kirler mirekkebe karisarak Gretim
hattinin durmasina yol agabilir.




Gelismis murekkep
puskurtmeli inkjet
teknolojisine bakis

Yeni nesil InJet teknolojilerinde
durum

En son InklJet teknolojisi, eski mekanik baski
teknolojilerinden Ustiin olan dnceki InkJet

seceneklerine kiyasla bir adim daha ileri gitmektir.

Yeni InkJet teknolojileri, GriinG yeniden isleme
geregini ve malzeme israfini azaltirken Gretim
hatti calisma sdresini artirarak, kodlama
¢oztmlerinin gtvenilirligini cogaltip planli
bakimlar arasindaki ortalama streyi uzatir.
Labarotuvar testlerinde yeni nesil InkJet
yazicilarin, calisma suresini (burada, yazici
kafasinin temizlenmesi gibi gerekli bakimlar
arasindaki ortalama aralik olarak
tanimlanmaktadir) ilk nesil InkJet teknolojisine
kiyasla bes kata kadar artirdigi goézlemlenmistir.

Ureticiler, baski ve markalama islemlerinin iiretim
hattinda neredeyse goriinmez olabilmesi icin bu tarz
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gelismis teknolojileri yeglemelidir:

En yeni yazici kafasi tasarimlari, minimum temizleme ihtiyaci ile maksimum baski
kalitesini saglamaya yardimci olur. Artirilmig pozitif hava akimina sahip delikli
tasarimlar, tel ve kablo Uretimindeki gibi ylksek verimli ve statik ytku fazla olan
ortamlarda marekkep birikmesini azaltmak Uzere Uretilir.

Temizlik sorunu gikaran agik sivi tanklarinin yerini akilli kartuslar alir. Kapali kartuslar
gereken murekkepleri ve tamamlayici ¢ézUcUleri saglarken etrafa sicramayi, kirflenmeyi
ve yikamayi ortadan kaldirmaktadir. Bu kartuslar ayrica, sivi degisiminin hizli ve hatasiz
bir bicimde yapilmasini da saglar. Bdylece, Gretim hatti yoneticilerinin Gretimi
azaltmanin yani sira pahali ve zaman alan bir sistem temizligi de gerektiren yanlis
sivilarin yaziciyi kirletmesi olasiligi konusunda endiselenmelerine gerek kalmaz.

Entegre birimler, asinan parcalari ve filtreleri, kullanicilarin dngoéralebilir bakim
araliklarindan birinde kolayca degistirilebilecekleri tek bir merkezi modulde toplar.
Moddl degistirildikten sonra kullanicilar, InkJet yazicilarinin belirlenen Gretim
saatlerinde verimli bir bicimde calisacagindan emin olabilirler.

Dahili hava pompalari, yeni nesil yazicilari harici hava kompresérlerinden yalitarak
delikli yazici kafalari sayesinde dahili bilesenler tzerinde temiz ve strekli bir hava akimi
olusmasini saglar. Bu, kirli Gretim ortamlarinda disaridan gelecek kirlenmeyi énler.
Ayrica bu segenek, tesislerdeki pahali havaya kiyasla daha uygun bir maliyete sahiptir.

Sicaklik algilayici cihazlar ve dahili isiticilar, ortam kosullari nasil olursa olsun gereksiz
puskurtmeyi azaltarak murekkebin daha kontrollG verilmesi icin murekkep akisini sabit
sicaklikta tutar. ister ekstriizyon aygitina yakin bir yere kurulu ister hava akiminin
dibinde olsun, yazicinin daha diizgiin ¢alisma ve optimum murekkep miktariyla kaliteli
baski yapma olasiligi artar.




Yeni InkJet teknolojilerinin avantajlari

Tel ve kablo uygulamalarinda yeni nesil degisken baskiya gegis bir dizi
avantaj saglar:

Bakim personelinin daha az islem yapmasi, 6zellikle ylksek kontrastli
pigmentli marekkepler kullanildiginda, calisma siresinin dnemli dl¢tide
artmasini saglayabilir (6zellikle analog sicak damgalama ve rulolu
kodlama yontemleriyle karsilastirldiginda)

Uretilen telin veya kablonun uzunluguna bagl olarak kod icerigi
otomatik olarak degistirilebilir

Daha yuksek kalite ve daha fazla esneklik, taranabilir barkodlarin ve
logolarin hat Gzerinde eksiksiz bicimde yazdirlmasina yardimci olur

« Yeniyazicilar, genis sicaklik dalgalanmalarina ve guc ¢alisma kosullarina

karsi dayaniklidir

Dahili akill kartus yeniligi, murekkep yonetimini kolaylastirir ve insan
hatasini azaltir

Uretim verimliligini artirma

Yeni nesil degisken yazicilar, liretimin devam
etmesi ve bosta kalma, hurda ve yeniden
isleme maliyetlerinin minimumda tutulmasi
icin 6nemli ve yararh iyilestirmeler sunar. Tel
ve boru iireticileri, ilk nesil InkJet
¢oziimlerinden giiniimiiziin gelismis
teknolojisine gectiklerinde iiretim calisma
siiresi, miktari ve kalitesinde oldukca yiiksek
bir artis saglayacaklardir.

Yiiksek diizeyde bakim gerektiren ve standart
disi kodlar iireten sicak damgalama, rulolu

kodlama veya diger eski markalama
teknolojilerini kullanmaya devam eden
iireticiler, yeni nesil InkJet sistemlerinin
artirilmis liretim siiresi, otomatik kod degisimi
ve yiiksek kaliteli sonuglar gibi avantajlarindan
ELEREVAERETETGETITETA



ic rahathg standart olarak sunulur

Videojet Technologies, Grlin tanimlama pazarinda bir diinya lideridir. Hat Gzerinde
yazdirma, kodlama ve markalama Grtnleri, uygulamaya 6zgu sivilar ve Urdn yasam
dongust hizmetleri sunar.

Hedefimiz, ambalajli tiiketici Grinleri, ilag ve endUstriyel Musterilerimiz, ginde on milyardan fazla trline baski yapmak
Urlnler sektorlerinde musterilerimizle isbirligi yaparak onlarin icin Videojet Urlinlerine glveniyor. Msteri satis, uygulama,
verimliligini artirmak, markalarini korumak, gelistirmek ve servis ve egitim destedi, tim dinyada 26 Glkede 3000'den
sektor trendleri ile yasal mevzuatin bir adim éniinde olmalarini  fazla ekip Uyesiyle dogrudan saglanmaktadir. Bunun yaninda,
saglamaktir. Misteri uygulama uzmanlari ve Mirekkep Videojet'in dagitim agy, 135 tlkede 400'den fazla distributor ve
Paskurtmeli InkJet (ClJ), Termal Murekkep Piskdrtme (TH), OEM ile hizmet vermektedir.

Lazer Markalama, Termal Transfer Baski (TTO), koli kodlama ve
etiketleme ve ¢ok gesitli yazdirma teknolojileri alanindaki lider
konumu sayesinde Videojet,diinya ¢apinda 350.000'den fazla

yazicl kurulumu gergeklestirmistir.
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